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PU-Einschichtlack HS 6044

Eine Schicht - und gut.

RICKERT PU-Einschichtlack HS 6044

e 2K-PU-High-Solid-Lack fur vielfaltige metallische Untergriinde und
unterschiedlichste Anwendungen im Innen- und Aul3enbereich

e Einschichtsystem: Ohne Grundbeschichtung direkt einsetzbar.

Produktivitats- und Effizienzsteigerung im Lackierprozess:

Einsatz nur einer Lackqualitat:
- Reduzierung der Anlagentechnik
- Verringerung und Vereinfachung der Arbeitsablaufe

Komplettlackierung in einem Arbeitsgang:
- Zeiteinsparung durch Wegfall der Umristungszeiten
- Keine Zwischentrocknung fir die Grundierung

Verkirzung der Gesamt-Lackierdauer durch ein schnell trocknendes

Cop 2K-PU-Lacksystem
7.
£ e Deutliche Zeit- und Energieeinsparung im Lackierprozess
2y
& e Erhebliche Steigerung der Arbeitsproduktivitat
Ergebnis: Deutlich verkiurzte Durchlaufzeiten, reduzierte
LACKIERPROZESS

Stickkosten und schnellere Versandbereitschaft.

RICKERT GmbH & Co. KG - Robert-Bosch-Str. 21 - 46397 Bocholt
Tel.:02871/2508-0 - Fax:2508-22 - E-Mail: info@rickert-bocholt.de
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RICKERT PU-Einschichtlack HS 6044
Eine Schicht - und gut.

e Hochwertiges 2K-PU-High-Solid-Lacksystem:

- Hervorragende Haftungseigenschaften und Oberflachengite
Far Innen- und Auf3enanwendungen gleichermal3en geeignet
Zahelastischer Lackfilm mit exzellentem Bestandigkeitsprofil
Keine Kreidungserscheinungen (wie bei EP-Lacksystemen)

e Losemittelarmer und festkdrperreicher High-Solid Lack:
VOC-konform, zukunftssicher und anwendungsfreundlich.

o Exzellente Verarbeitungseigenschaften:
- Sehr hohes Standvermogen (bis 500 um Nassschichtdicke)
- PU-typische schnelle Trocknungszeiten

o Kompletter Schutz in einer Schicht:
Korrosivitatskategorie C4 - Schutzdauer: lang bei 150 um TFD

..und dazu der hervorragende RICKERT Service:

e Farbtongenaue Fertigung nach allen gangigen Farbtonkarten
o Kurzfristiger Quick-Lieferservice

e GebindegroRen individuell anpassbar

Feinjustierung der Lackeinstellung auf Ihre Erfordernisse

DUE ILF Forschungs- und Entwicklungsgesellschaft Lacke und Farben mbH
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PU-Einschichtlack HS 6044
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echnisches Merkblatt

PU-Einschichtlack HS 6044

Werkstoffbeschreibung:

2-Kompontenten High Solid PUR Einschichtlack mit niedrigem
VOC-Gehalt (ca. 300 g/l).

Verwendungszweck:

Als funktionelle Beschichtung im Innen- und Aulenbereich fur
metallische Untergrinde wie Eisen, Stahl und Gusseisen ohne
vorherige Grundbeschichtung. Zur Erzielung hochwertiger
Oberflachen, guter Korrosionsschutzeigenschaften sowie aus-
gezeichneter Bestandigkeiten bei normaler Belastung.

Eigenschaften:

- energie-, material- und arbeitszeitsparend

- exzellente Standfestigkeit (ca. 300 um TSD)
- ausgezeichneter Korrosionsschutz (C4 lang)
- einschichtig verarbeitbar ohne Grundierung
- schnelle Trocknung

- hohe Wetterbestandigkeit

- gute Chemikalienbestandigkeit

Bindemittelbasis:
Aliphatisches Polyurethanharz

Pigmentbasis:

Wetterbestandige Deckpigmente sowie spezielle funktionelle
Fullstoffe

Festkérpergehalt:

ca. 79 Gewichts-% in der fertigen Mischung
(Durchschnittswert, abhangig vom Farbton)

Flammpunkt:
25° C (Mischung)

Dichte:

ca. 1.3g/ em? in Mischung
(Durchschnittswert, abhangig vom Farbton)
Temperaturbesténdigkeit:

bis ca. 120° C

Topfzeit:
Die gebrauchsfertige Mischung ist ca. 2 Std. verarbeitbar.

GebindegréRe:

2,5 kg Kombipackung inkl. RICKERT PU-Harter 6040, andere
Gebindegréien nach Vereinbarung.

Glanzgrad:

Seidenglanzend

Farbténe:

Nach RAL, NCS, British-Standard u. a. sowie nach Farbton-
vorlagen; auch im Schnelldienst-Programm.

Ergiebigkeit:

ca. 35 m® / kg fertige Mischung bei einer resultierenden
Trockenschichtdicke von etwa 150 pm

Lieferviskositat:

Strukturviskos

Lagerung:
Kihl und trocken, aber frostfrei lagern.

Mischungsverhailtnis:

6 Gewichtsteile RICKERT PU-Einschichtlack HS 6044
1 Gewichtsteil RICKERT PU-Harter HS 6040

Verdiinnungs- und Reinigungsmittel:
RICKERT PU-Verdunnung 0045

Kennzeichnung und Sicherheit hnische Hi ise:
Siehe Sicherheitsdatenblatt

Untergrundvorbehandlung:

Der Untergrund muss fachgerecht vorbehandelt sowie frei von
Ol, Fett und Schmutz sein. Zunder, Rost und alte Beschich-
tungen sind mechanisch oder chemisch vollstandig zu ent-
fernen. Es solite ein dem Norm-Reinheitsgrad SA 2% (DIN EN
1SO 12944) vergleichbaren Ergebnis angestrebt werden.

Sehr glatte Untergrinde (kaltgewalzte Bleche, abgedrehte
Stahluntergrinde, Aluminium u. &.) moglichst anrauen und mit
RICKERT-Metallprimer 2091 Rapid vorbehandeln.

Verzinkte Flachen ggf. Dampfstrahlen oder mit ammoniaka-
lischer Netzmittelldsung unter Verwendung von Korund-Kunst-
stoffvlies passivieren

Ausfahrliche Informationen enthalten die Merkblatter 5 und 6
des Bundesausschusses Farbe und Sachwertschutz.

Verarbeitung:

Beide Komponenten im richtigen Mischungsverhaltnis zusam-

mengeben und grundlich mischen.

a) Pinsel oder Rolle:
Lack maglichst unverdunnt auftragen.

b) Hochdruckspritzen:
Lack mit PU-Verdinnung 0045 auf ca. 256 - 35 s DIN 6 mm
herunterverdiinnen und bei 2 - 5 bar Druck mit einer 1,6 bis
2,5-mm-Duse verarbeiten.

¢) Airless- / Airmixverfahren:
Lack mit PU-Verdinnung 0045 auf ca. 45 s DIN 6 mm
herunterverdinnen. Der Druck sollte ca. 140 bar betragen
und eine 0,011" bis 0,013"-Duse verwendet werden.

Verarbeitungsbedingungen:

Objekt- und Umgebungstemperatur sollten wenigstens 8° C
betragen. Die relative Luftfeuchtigkeit sollte 85% nicht Gber-
schreiten. Die gunstigste Verarbeitungstemperatur liegt
zwischen 20° C und 30° C.

Trocknung:

Richtwerte, bestimmt bei 20° C und ca. 150 pm Trockenschicht;
differierende Werte fuhren zu einem ver&nderten Trocknungs-
verhalten:

staubtrocken ca. ¥ Std T
klebefrei: ca. 5% Std. T3
grifffest: ca. 7 Std T4

Bei niedrigeren Temperaturen oder héheren Schichtdicken ist
eine langere Trocknungszeit einzukalkulieren.

Forcierte Trocknung:
Richtwerte, bestimmt bei 60° C Objekttemperatur und ca. 150
pm Trockenschicht; differierende Werte fuhren zu einem veran-
derten Trocknungsverhalten:

staubtrocken: ca. 15 min T1

klebefrei: ca. 20 min. T3

Eine Abluftzeit von ca. 10 min sollte vor der forcierten
Trocknung eingehalten werden.

Reinigung der Gerite:

Sofort nach Gebrauch mit RICKERT PU-Verdinnung 0045
reinigen.

Mit diesem Merkbiatt wollen wir Sie beraten. Alle Angaben
entsprechen dem neuesten Stand der Technik, jedoch kénnen
wir wegen der Vielzahl der Anwendungsmoglichkeiten und der
verschiedenen Untergriinde keine Gewdhr fur die bei der
Verarbeitung erzielten Ergebnisse libernehmen

Mit Erscheinen dieses Merkblattes werden alie &lteren Merk-
biatter dieses Produktes ungliltig.

Stand: Juli 2017
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RICKERT GmbH & Co. KG

e Lacke e Farben e Korrosionsschutzsysteme

Firmensitz: Robert-Bosch-Straflle 21
46397 Bocholt

Kontakt: Tel.: 02871/2508-0
Fax: 02871/2508-22
E-Mail: info@rickert-bocholt.de
Web:  www.rickert-bocholt.de

Die RICKERT GmbH & Co. KG wurde im Jahr 1923 in Bocholt / Westfalen gegriindet.
Den Kernbreich der Geschéftstatigkeit bilden die Entwicklung, die Fertigung und der
Vertrieb industrieller Lack- und Korrosionsschutzsysteme.

Der Angebotsschwerpunkt liegt auf 2-Komponenten-Lacken zur Metallbeschichtung
mit einem hohen Bestandigkeitsprofil fir den Getriebe-, Maschinen-, Anlagen- und
Fahrzeugbau.

RICKERT Industrielacksysteme werden global eingesetzt, die kurzfristige Verfiigbar-
keit vor Ort wird vornehmlich durch eine Vertriebs- und Fertigungskooperation mit
einem weltweit agierenden Lackproduzenten sichergestellt.

Wir bieten unseren Kunden ein HochstmalR an Leistungsfahigkeit und die Vorteile
eines flexiblen, mittelstndischen Fertigungsbetriebes:

e Umfassendes Sortiment qualitativ hochwertiger Lacksysteme fiur unterschied-
lichste Anwendungen und Untergriinde aus eigener Entwicklung und Produktion

e Farbtongenaue Fertigung innerhalb &uRRerst geringer Toleranzen und Quick-
Lieferservice auch von Kleinchargen

e Vor Ort Beratung und Feinjustierung der Qualitaten fir optimale Ergebnisse

e Flache Hierarchien, kurze Entscheidungswege und flexible Reaktion auf Kunden-
winsche

e Selbstverstandlich ist unser Unternehmen
nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert

ZERTIFIKAT

ir das Managemenisystem nach
DIN EN IS0 9001 : 2015
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